BUSSCHER & HOFFMANN TECHNICKY LIST (CS)

C € Certifikat ¢. 1139-CPR-0027/06

H 40050
BARUPLAST KVPL4B

Produkt Asfaltovy modifikovany péas s vlozkou ze skelné tkaniny
Horni strana Jemny pisek
Spodni strana Folie

Pouziti

Podle normy EN 14695

Zpracovani PlnoplosSné nataveny
Podélné a pficné prfesahy min. 10 cm
Baleni 18 roli po 10 m x 1m = 180 m? na pateté

Technické vlastnosti

Délka

Sitka

PFfimost

PloSna hmotnost

Tloustka

Pevnost v tahu podélnéd/pficna
Prodlouzeni pfi pretrzeni

Rozmérova stabilita

Rozmérova stabilita pfi zvySené teploté
Ohyb za studena

Odolnost proti stékani pfi zvysené teploté
Umélé starnuti dlouhodobému vystaveni zvySené teploté

Ohyb za studena po umeélém starnuti
Chovani pfi umélém starnuti
Nasakavost

Pocatecni mozstvi mineralniho posypu

Technické vlastnosti*

Odolnost proti roztrzeni Typ 1

Smykova sila

Schopnost pfemosténi trhlin Typ 3 pfi -20°C

Umélé starnuti dlouhodobému vystaveni zvySené teploté
Odolnost proti hutnéni asfaltové vrstvy

Chovani asfaltového pasu béhem aplikace vrstvy litého
asfaltu (relativni podil skvrn)

Vodotésnost

Zkusebni
metoda

EN 1848-1
EN 1848-1
EN 1848-1
EN 1849-1
EN 1849-1
EN 12311-1
EN 12311-1
EN 1107-1
EN 14695 B
EN 1109
EN 1110
EN 1296/EN
1110

EN 1109
EN 1296
EN 14223
EN 14965 D

Zkusebni
metoda

EN 13596
EN 13653
EN 14224
EN 14691
EN 14692
EN 14693

EN 14694

Jednotka
m
m
mm/10m
kg/m?
mm
N/50mm
%
%
%
°C
°C
°C

°C

°C

%
g/m?

Jednotka
N/mm?
N/mm?

%

%

Busscher

Hoffmann

Stfedni a hydroizolacni systémy

« Vrchni vrstva dvouvrstvych hydroizolaénich systému pro betonové mosty a parkovaci stfechy

Hodnota

10,0

1,00

<20
NPD

4,0

1100/800 (+200/£100)
50/50 (£10/+10)

NPD
NPD

-10

130
NPD

NPD
NPD
<1,0

350 (+100)

Hodnota
>0,4
>0,15
vyhovuje
NPD
vyhovuje
NPD

vyhovuje

NPD = nedefinovana hodnota

Uvedené hodnoty jsou smérné hodnoty odpovidajici statistické kontrole jakosti a vztahuji se k datu vyroby. Pfi zpracovani a pouziti vyrobku se musi brat zfetel na pfislusné normy,
pravni predpisy, smérnice a stav technické praxe. Zavaznost nemuze byt z Gdaju odvozena. Uzivatel musi posoudit a zabezpecit, zda je vyrobek v daném pripadé vhodny, a ze

disponuje platnou verzi technického listu.

Technické zmény vyhrazeny.

Pokyny pro skladovani: Skladovani v originalnim baleni. Chrarite pred slune¢nim zafenim (UV) a extrémnimi vnéjsimi vlivy jako jsou napf. extrémni teploty a vihkost. V chladném
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obdobi nutno skladovat minimalné 12 hodin pred aplikaci pfi teplotach vy&sich nez +5°C.
Vyvoj, vyroba a odbyt nasich vyrobk se fidi pozadavky systému kvality DIN EN ISO 9001. “
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